SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
PRZEBUDOWY PRZESCIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZXSKIEGO
(SST- 0)

Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej veymagania ogolne dotygze wykonania i
odbioru robot dla przebudowy przeja podziemnego od ul. Bema do ul. Staskego w
Stupsku .

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosovaka dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejnuyymagania ogoélne, wspolne dla robot
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi plaszczegélnych asortymentow robot.
Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione po#ej okr&lenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:
Budynek- budowla, w ktérej za pomacprzegréd budowlanych wydzielone gomieszczenia
przeznaczone na pobyt staly lub czasowy ludzi, zatidub na przechowywanie surowcow.
Kubatura- objetos¢ bryty budynku liczona po jego zarysach zewmnych. W kubaturze
uwzgkdnia s¢ rowniez pomieszczenia niemieszkalne jak np. gakatlownia itp

Powierzchnia catkowita taczna powierzchnia wszystkich kondygnacji budynkazdna po jego
zarysachician zewrtrznych z uwzgldnieniem grubgci scian.

Powierzchnia uzytkowa- powierzchnia wszystkich pomieszézezytkowych w budynku ustalona
na podstawie ich wymiaréw wewtnznych. Podczas oblicaeuwzgkdniona jest wysokd
pomieszcze. W zalenaosci od niej wylicza si 100%,50% lub 0% powierzchni do sumyhkowe;j.
Inspektor Nadzoru- osoba wymieniona w danych umalv(wyznaczona przez Zamawieggo, 0
ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawcalpaowiedzialna za nadzorowanie robét i
administrowanie umowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawgpowaniona do kierowania robotami i
do wystpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Dziennik budowy- zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony g&om organu wydagcego,
wydany zgodnie z obowzujacymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument przebiegu robot
budowlanych, stitacy do notowania zdaraeo okoliczngci zachodzcych w toku wykonywanych
robot, rejestracja dokonywanych odbioréw robot,egezywania polecei innej korespondencji
technicznej pomidzy Inspektorem Nadzoru, Wykonasicprojektantem.

Ksigzka obmiaréw- akceptowany przez Inspektora Nadzoru, projekBeytez ponumerowanymi
stronami, stdacy do wpisywania przez Wykonawoobmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow Ew. dodatkowych zgmznikdbw. Wpisy w Kksizce obmiaréw podlegaj

potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.



Materiaty - wszystkie tworzywa niezioine wykonania robét, zgodnie z dopuszczonymi
tolerancjami, jéli przedziat tolerancji nie zostat olteny - z przecitnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdéddovlanych.
Polecenie Inspektora Nadzoru wszystkie polecenia przekazane Wykonawcy przepdktora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotygz sposobu realizacji rob6t lub innych sprawszanych z
prowadzeniem robdt.
Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczre@dra autorem dokumentacji projektowej.
Przetargowa dokumentacja projektowa czs$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacg, charakterystyki wymiary obiektu kdacego przedmiotem robot.
Slepy kosztorys wykaz rob6t z podaniem ich #oi (przedmiarem) w kolejrigi technologiczne;
jej wykonania.
Teren budowy- teren udospniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim rob6t oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako twace caté¢ terenu budowy
Zadanie budowlane cz$¢ przedsiwzigcia budowlanego, stanocwda odebna calasé
konstrukcyjm lub technologicza zdolna do samodzielnego petnienia funkcji techmic -
uzytkowych.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania, bezpiecastwo wszystkich
czynndaci na terenie budowy, metodyyde przy budowie oraz za ich zgodda@ dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajicy w terenie okrdonym w dokumentach umownych przekaWykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnienignawnymi i administracyjnymi, dziennik
budowy oraz egzemplarz dokumentacji projektowe$TS
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowaelizie zawieré nizej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty:
1.5.2.1. Wykaz dokumentacji zamieszczonej w dokumgatjach przetargowych:
W materiatach przetargowych zamieszczono:
- Specyfikacja techniczna
- Przedmiar robot
- Spis dostpnej do wghdu dokumentacji projektowej
Dokumentacja projektowa zawiegap wszystkie rysunki, obliczenia i inne dokumenttrpebne do
realizacji umowy, bdzie udostpniona wszystkim Wykonawcom w okresie opracowareasto
Wykonawca po podpisaniu umowy otrzyma od Zamaw&jo jeden egzemplarz dgsbej
dokumentacji projektowe.
1.5.2.2. Wykaz Dokumentacji Projektowg ktora Wykonawca opracuje we wiasnym zakresie w
ramach ceny kontraktowej.
Wykonawca zobovdzany jest w cenie kontraktu opracandokumentacje:
-Plan bezpieczestwa i ochrony zdrowa

-Projekt organizacji i harmonogram robot



-Projekt zagospodarowania placu budowy, wdgie zagospodarowanie zaplecza technicznego
budowy
-Instrukcje eksploatacyjin BHP, instrukcje ppo

1.5.3. Zgodnd&¢ robot z dokumentaci projektowa i SST.
Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatk@wkumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru stanawtzes¢ umowy, a wymagania okilene w chaéby jednym z nich
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dmlentacji.
Wykonawca nie mze wykorzystywa bledéw lub opuszczew dokumentacjach umownych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadoéninspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich poprawek.
W przypadku rozbienosci, wymiary podane na fnie sy wazniejsze od wymiarow okéonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaiglalzgodne z dokumentagcjprojektows i
SST.
Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSTeda uwazane za wart@, od ktoérych
dopuszczalneasodchylenia w ramach olkdlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw musz
wykazywa zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mqwzekroczy
dopuszczalnego przedziatu toleranciji..

1.5.4. Ochrona przeciwp@arowa.
Wykonawca ma obowzek zn#& i stosowé& w czasie prowadzenia robdt wszystkie przepisy
dotyczce ochrony przeciwpg@arowe].
Wykonawca kdzie utrzymywa na terenie budowy wymagany nha podstawie odpowdedni
przepiséw sprg ochrony przeciwpzarowy.
Materiaty tatwopalne dda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegisa
zabezpieczone przed dgstm oséb trzecich.
Wykonawca kdzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowpo@rem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwahy szkodliwe dla otoczenia nieds dopuszczone dazycia
Nie dopuszcza si wzycia materiatdbw wywolugjcych szkodliwe promieniowanie o egeniu
wiekszym od dopuszczalnego, ofltmego odpowiednimi przepisami.
Wszystkie materialy odpadowezyie do rob6t bda mialy aprobat techniczm wydara przez
uprawniorn jednostk, jednoznacznie okéajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
nasrodowisko.
Materiaty, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a zakaiczeniu robo6t ich
szkodliwas¢ zanika mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymadachnologicznych
wbudowania. Yeeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otray zgod;
na wycie tych materiatow od wéaiwego organu administracji fistwowej.
Jezeli Wykonawca ayt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie speecyfikacjami, a ich

uzycie spowodowato jakiekolwiek zagmenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie



Zamawiajicy.

1.5.6. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej
Wykonawca bdzie realizowé roboty z sposéb powodigy minimalne niedogodroi.
Inspektor Nadzoru dgizie na bigaco informowany o wszystkich umowach zawartych patzy
Wykonawa a wiacicielem nieruchomiei i dotyczcych korzystania z wlashd. Jednake ani
Inspektor Nadzoru ani Zamawday nie ledzie ingerowat w takie porozumienie, o ile nigdbie
one sprzeczne z postanowieniami zwartymi w warumkagowy.

1.5.7. Bezpieczestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcedbie przestrzegat przepiséw dotycych bezpieczestwa i
higieny pracy.
W szczegolnéci Wykonawca ma obowrek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowi@az nie spetniagych odpowiednich
wymaga sanitarnych.
Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszystkie ugdzenia zabezpieczae, socjalne oraz
sprzt i odpowiedm odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oriaz d
zapewnienia bezpiecastwa publicznego.
Uznaje st, ze wszystkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagaokreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie umowne.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobdét i za wszystkie uggzenia uywane do robot
od daty rozpocagia do daty wydania potwierdzenia zakeenia robét przez Inspektora Nadzoru
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba robotszymaniowe, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpogz utrzymanie nie piniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.9. Stosowanie gido prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowiizany jest zna wszystkie zargdzenia wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytycztére g w jakichkolwiek sposdb zwrzane z
wykonywanymi robotami i &dzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tpdstanowié
podczas prowadzenia robét.
Wykonawca hdzie przestrzegapraw patentowych idazie w peini odpowiedzialny za wypetni
odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagaawnych odnénie znakdw firmowych, nazw
lub innych chronionych praw w odniesieniu do spuiz materiatdw lub urgzen uzytych lub
zwiazanych z wykonywaniem robot i w sposohgty bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o
swoich dziataniach, przedstawdajkopie zezwolg i inne odnénie dokumenty. Wszystkie straty,
koszty postpowania, obeazenia i wydatki wynikte z lub zwgzane z naruszeniem jakichkolwiek
praw patentowych pokryje Wykonawca, z wijem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie
z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczomejez Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach umownych powotaaekankretne normy i przepisy, ktére spethia

maja materialy, spra i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygdabobowhzywat



postanowienia najnowszego wydania lub poprawionggdania powotanych norm i przepiséw o
ile w warunkach umowy nie postanowiono inaczej. ypadku gdyby powotane normy i przepisy
sa paastwowe lub odnosgsie do konkretnego kraju lub regionu, mogy¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy lub przepisy, pod warunkiem igrasvdzenia i pisemnego zatwierdzenia
Inspektora Nadzoru. Raice pomédzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamikanii
musz by¢ dokladnie opisane przez Wykonawé przediaone Inspektorowi Nadzoru do

zatwierdzenia.

2.MATERIALY

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow

2.2.

2.3.

2.4,

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgkstaniem jakichkolwiek materiatdw
przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi kispewi Nadzoru do zatwierdzenia
szczegOtowe informacje dotygze proponowanegozrodia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatléw jak rowiiedpowiednieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danegddta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie nadter
z danegarodta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobovdzany jest do prowadzenia bada celu wykazania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonegarddia w sposéb agty spetniaj wymagania SST w czasie realizacji robot.
Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy i ztazone w miejscu wskazanym przez Inspektora NadzaoeteliJinspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na aycie tych materialdw do innych robot, znte, dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie odpdwio przewarteciowany (skorygowany)
przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj, w ktdrym znajdujsie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaawc
wykonuje na wlasne ryzyko, ligz sk z jego nie przyciem, usungciem i niezaptaceniem.
Wariantowe stosowanie materiatow.

Dopuszcza si mozliwo$¢é wariantowego zastosowania rodzajow materiatu w omykvanych
robotach o ile zastosowany materiat posiada te sa#asndci techniczne jak ok&one w
dokumentacji projektowej, kosztorysowej i SST.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu niezenby¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyerdo czasu, gdycbla one uyte do
robét, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczenizaathowaty swaj jakos¢ i wkasndci i byly
dostpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatogdab zlokalizowane w olabie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lulzapeerenem budowy w miejscach

zorganizowanych przez Wykonagiczaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRET



Wykonawca jest zobowtany do uycia jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robot. Spet uzyty do robo6t powinien by z
godny z ofed Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgktdem typdw i iléci wskazaniom
zawartym w SST.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantow@a przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazanidnspektora Nadzoru.

Sprzt Bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robo6t, ma byutrzymany w
dobrym stanie i gotowsi do pracy. Powinien &y zgodny z normami ochronyrodowiska i

przepisami dotyccymi jego wytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowrany do stosowania jedynie takistodkow transportu, ktore nie wptyn
niekorzystnie na jak@ wykonywanych robét i wkeiwosci przewozowych materiatow.
Liczbasrodkow transportu powinna zapewrprowadzenie robot zgodnie z zasadami g&rg/mi

w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Irfdpea Nadzoru, w terminie przewidzianym

UMOoWg.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigétinie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatléw i wykonywanych robot, da 2godné¢ z dokumentacja projektew
wymaganiami SST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggonania robot.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT.

6.1.

6.2.

Program zapewnienia jakéci.

Wykonawca jest zobowkany opracowai przedstawd do akceptacji Inspektora Nadzoru program
zapewnienia jakai. W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien okéé¢, zamierzony
sposob wykonywanych robét, movosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot
gwarantujcy wykonanie robét zgodnie z dokumeniggjojektows, SST oraz ustaleniami.
Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru nie dopuci¢ do wycia tylko te materialy, ktére posiadaj

-Certyfikat na znak bezpiears#twa wskazujcy, ze zapewniono zgodfio z kryteriami
technicznymi okréonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych,

-Deklaracja zgodnii lub certyfikat zgodngci z Polslq Norma lub aprobata techniczna.

Produkty przemystowe muszposiadd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami batlawykonanych przez niego. Kopie wynikow tych bada

dostarczone przez Wykonagvimspektorowi Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1

Ogolne zasady obmiaru robot.
Obmiar robot hdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z do&otacy
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiar rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaigaiu Inspektora Nadzoru o zakresie



obmierzonych rob6t i terminie obmiaru, co najmmiaj3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru leda wpisywane do kaizki obmiardw.
Jakikolwiek bhkd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych wlepym kosztorysie lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obgzku ukaiczenia wszystkich robot.
Obmiar gotowych robot dulzie przeprowadzony a €#cicia wymagam do celu miesicznej
ptatngci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkmaym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawe; i Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvcleeli urzadzenia te lub
sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie uradzenia pomiaroweddla przez Wykonawg utrzymywanie w dobrym stanie, w calym
okresie trwania roboét.
7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru.
Obmiary kgda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem robét, az@akv
przypadku wysipowania diuszej przerwy w robotach.
Obmiar robo6t zanikagych przeprowadzagiv czasie ich wykonywania.
Obmiar robo6t polegagych zakryciu przeprowadzaggrzed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzelxda wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na kartce kski obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdiy¢ doliczone w
formie oddzielnego zat¢znika do ksizki obmiaréw, ktdrego wzor zostanie ustalony z Irképeem
Nadzoru.
8. OBMIAR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robat.
w zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
-Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegaicych zakryciu
-Odbiorowi czsciowemu
-Odbiorowi ostatecznemu
-Odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu.
Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdb i jakosci
wykonanych robot, ktore w dalszym procesie reajizdegn zakryciu.
Odbioér robét zanikacych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiiwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmiavagoinego pogpu robot.
Odbidér dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deentzika budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoruid@digdzie przeprowadzony niezwtocznie.
nie p&niej jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennikaolnd i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstatdkumentéw



8.3.

8.4.

zawierajcych komplet wynikéw badalaboratoryjnych w oparciu o przeprowadzone pomiary
konfrontacji z dokumentagjprojektova, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbior czsciowy.

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych czsci robot. Odbioru ogciowego
rob6t dokonuje si wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym. Odbidtratokonuje Inspektor
Nadzoru.

Odbidr ostateczny.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzec#ypgo wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartdsci.

Calkowite zakaczenie robot oraz gotowe® do odbioru ostatecznegadrzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiaigoiem na pimie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioér ostateczny robdt napt w trakcie ustalonych w dokumentach umowy, dicod dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Zmizenia robot i przyicia dokumentow, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznagzpreez Zamawiagego w obecriwi
Inspektora Nadzoru, Wykonawcy oraz Inwestora. Kganalbieragca roboty dokona ich oceny
jakasciowej na podstawie przedionych dokumentow, wynikow bafiad pomiaréw, ceny wizualnej
oraz zgodnéci wykonania rob6t z dokumentacja projektoMBST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapoiea sealizaci ustalé przyjetych w trakcie
odbiorow robo6t zanikapych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét popamych lub robdt uzupetniagych w
warstwiescieralnej lub robotach wykezeniowych, komisja przewie swoje czykaio ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jakdé wykonanych robdét w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ndeRtacji projektowej | SST z
uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczastwo ruchu, komisja dokona pgtea, oceniajc pomniejszoa wartags¢ wykonanych

robot w stosunku do wymaggrzyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznega jebbprotokoét odbioru ostatecznego
robot sporzdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamayeego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zolhoany przygotowé&nasgpujace dokumenty:

-Dokumentacja projektowa podstawowa z naniesiorgmanami oraz dodatkowa,s|ezostata
sporadzona w trakcie realizacji umowy,

-szczegotowe specyfikacje techniczne,

-Dziennik budowy i ksizka obmiaréw (oryginalny),

-Instrukcje eksploatacyjne,



8.5.

-Inne wymagane.
W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego négld
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozomie Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robat.
Wszystkie zargdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupgo@éleda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawieggo.
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupgcych wyznaczy komisja.
Odbidr pogwarancyjny.
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanychétrozwizanych z usumtiem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyaialw okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny dazie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. "Odbictesgzny robot".

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1.

9.2.

Ustalenia ogolne.

Podstaw ptatngci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagwey danej pozycji kosztorysu.
Kwota pozycji kosztorysowej dolzie uwzgbdnia¢ wszystkie czynnii, wymagania i badania
sktadajce s¢ na jaj wykonanie, okétone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeke).

Kwoty za roboty hda obejmowa:

- Robocizna bezpoednia wraz z towarzyseymi kosztami,

-Wartas¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazymiayeewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

-Wartas¢ pracy spretu wraz z towarzysecymi kosztami,

-Podatki obliczone zgodnie z oba&ujacymi przepisami.

Warunki umowy i wymagania ogo6lne SST 0

Koszt dostosowaniaeido wymagéa warunkéw umowy i wymagaogolnych zawartych w SST 0
obejmuje wszystkie warunki olélene w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione vetagsie a
takze:

-Koszt wszystkich robét przygotowawczych i pgikowych,

-Koszt zagospodarowania placu budowy.

Powyzsze koszty nie podlegapdrebnej zaptacie i przyjmuje gize g wlaczone w cegumowy.

10. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM.

Normy:

PN-ISO 7737;1994 Tolerancja w budownictwie. Przedaie danych dotyerych doktadnéci
wymiarow.

PN-1SO-3443-7;1994 Tolerancja w budownictwie. Ogdlrasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola zgodnéci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrolatststyczna.
PN-ISO-3443-8;1994 Tolerancja w budownictwie. Kotdrwymiarowania robot budowlanych.
Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlde (J.z 2006 Nr 156 poz.1118 zzpdejszymi

Zmianami).



2.Ustawa z dnia 27marca 2003. (Dz.U.Nr80/03 p02.718

3. Rozporzdzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z dnia 05.08.1998r

(Dz.U.107,p0z.679 w sprawie aprobat i kryteribwhi@icznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych).

4. Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych Administracji z dnia 31.07.1998r w sprawie
systemOw ocen zgodém, wzoru deklaracji zgodsoi oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechreggsowania w budownictwie (Dz. U. z

1998r Nr 113 poz.728).

5. Rozporzdzenie Ministra Spraw Wewtrznych Administracji z dnia 24.07.1998r w sprawie
wykazu wyrobow budowlanych nie maych istotnego wpltywu na spetnienie wymaga

podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanyeediug uznanych zasad sztuki
budowlanej (Dz. U. z 1998 Nr 99, poz.637)

6. Rozporzdzenie Ministra Gospodarki z dnia 10.03.2000r vagfe certyfikacji wyrobow (Dz. U.

z 2000r. Nr 17 poz.219).



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
RZEBUDOWY PRZE$CIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZXSKIEGO
(SST- 1)Roboty zbrojarskie
SST ROBOTY ZBROJARSKIE B.02.00.00.
1.0. WSTEP.
1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngpg/magania dotycce wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z wykonaniem zbrojenia konstrukcji taw fumagatowych schoddéw, stupow,
wiencoéw podcagdw i zbrojenia przeciwskurczowego betonu podktagigov
1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji Tegcznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdrpezetargowy i umowny przy zlecaniu i
realizacji rob6t wg. dokumentacji projektowe;.
1.3.Zakres robo6t obgtych Szczegotow Specyfikach Techniczm.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna johga wszystkie czynngri
umozliwiajace i mapace na celu wykonanie:
a) przygotowanie zbrojenia,
b) monta zbrojenia,
c) kontroli jakdci robot i materiatow.
Zakres rzeczowy robét do wykonania podano w dokuaeginprojektowej i przedmiarze robot.
W zakres rob6t wchodz
- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okigltymi gtadkimi ze stali A-O
- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okigltymi zebrowanymi ze stali A-EL
1.4.0g06Ine wymagania dotycrce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgod§toz ST i
poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.
2.0.MATERIALY.
2.1.Stal zbrojeniowa.
2.1.1.Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacjitechnicznej i wg PN-89/H-84023/6
2.1.2.Wtasnaosci mechaniczne i technologiczne stali.
Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiadawymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002. Najivéejsze wymagania podano w tabeli paji

Gatunek stali Srednica Granica Wytrzyma Wydtuze Zginanie

preta plastyczri tos¢  ng nie a $rednica

a rozciagni trzpienial

nim MPa ‘MPa % t! - probki
StOS-b 5,5-40 220 310-550 T d.= 30fl80I
Si3SX-b 5,5-40 340 370-460 24 d-OnUSOt
18G24i6-3235!
34GS-b 6-32 410 Min. 590 3.6 d =3 0(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia pfolme pawiana wykazywaeknigé, naderwali



i rozwarstwie,

2.1.3.Wady powierzchniowe.

. Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

. Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalnea ozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gkniecia widoczne gotym okiem.

. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne ryskiwalcowania, wtcenia
niemetaliczne, very, wypukigci wgniecenia, zgorzeliny i chropowdt s
dopuszczalne:

- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i ptow zebrowanych agrednicy nominalnej do 25

mm, za 0,7 mm dla ptdw o wiekszychsrednicach.

2.1.4.0dbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu, w ktéry powinied by

zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéraznak wytworcy,srednic

nominalry, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak dikiccieplnej.

Cechowanie wizek i kregdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewretrzny prtdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinienclmastpujacy :

na powierzchni mtéw nic powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszcae

odchytki wymiarow przekroju poprzecznegcidw i ozebrowania powinny gimiesci¢ w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,

prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywa odchylenia od linii prostej
wigkszego ni 5 mm na | m dtuggi preta.

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljdkatt, z

podziatem wg wymiarow i gatunkow.

2.1.5.Badanie siali na budowie.

Dostarczona na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglgrzed wbudowaniem

zbada laboratoryjnie w przypadku gdy:

-nie ma zawiadczenia jakéci (atestu),
-nasuwaj si¢ watpliwosci co do jej wtaciwosci technicznych na podstawie @dkin zewrtrznych,
-stal pka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

2.1.6. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia powinny odpowiédaymaganiom PN-82/H-93 215,

Przeznaczona do odbioru na budowie partiddpr musi by zaopatrzona w atest, w ktérym ma

by¢ podane: nazwa wytworcy, oznaczenia wyrobu wg. RRH&®32, numer wytopu lub numer

partii, wyniki przeprowadzonych batdl@raz sktad chemiczny wg. analizy wytopowej, maadiip
rodzaj obrobki cieplnej. Kala wiazka i krag pretdw powinny mi€ oznakowanie farbolejm.

Stal zbrojeniowa musi odpowiagdlasymaganiom norm i posiadawiadectwo jakéci.



Przy odbiorze stali natg przeprowad#i nastpujace badania:
a)sprawdzenie zgodia przywieszek z zamdwieniem,
b)sprawdzenie stanu powierzchni: na powierzchnetgw nie powinno by zgorzeliny,
odpadagcej rdzy, tluszczéw, farb lub innych zanieczys#cze
C) sprawdzenie wymiarow: odchylki wymiaréw preejk poprzecznego prow i
uzebrowania powinny sgi miesci¢ w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych, pety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej
wigkszego ni 5 mm na | m diugei preta. Jakéc pretow nalery ocené pozytywnie, jeeli
wszystkie badanie odbiorcze dadeynik pozytywny.
2.2.Drut montazowy.
Do montau prtow zbrojenia naley uzy¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw.
"wiazatkowego", jeeli nie stosuje si polczen spawanych lub zgrzewanych.
2.3.Podktadki dystansowe.
Dopuszcza i stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowygchbetonu lub zaprawy, i
tworzyw sztucznych- Podkfadki dystansowe maukyé przymocowane do ptow. Nie dopuszcza
sig stosowania ptow stalowych (elementow stalowych) jako podktadgktansowych.
3.0. SPRET.
Roboty zbrojarskie mima wykonyw& przy wyciu dowolnego spkgu analogicznego jak w
budownictwie ogélnym. Spegz powinien spetni@ wszystkie ogdlne wymagania, a w
szczegolnéci sprzt (gietarki, zgrzewarki, spawarki) winien bysprawny i posiadafabryczny
atest i instrukaj obstugi.
Wymagania BHP mugzby¢ spetnione (zwlaszcza ostony kétbatych i pasowych), a spitz
powinien podlegé ciagtej kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budow
4.0. TRANSPORT
Materiaty i sprzt mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w sposéb
zabezpieczapy je przed uszkodzeniem. Najgje umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyprzed spadaniem lub przesuwaniem.
5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Wskp.
Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacjijgkb organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty.
5.2. Przygotowanie zbrojenia.
5.2.1. Czyszczenie gtow.
Prety przed ich ayciem naley oczyéci¢ z luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. &y zbrojenia
zattuszczone lub zabrudzone farblejma maozna opaléd lampami benzynowymi lub oczgi¢
preparatami rozpuszcaaymi, ttuszcze. Stal natama na chéby chwilowe dziatanie stonej wody
naleey zmy¢ stodks wodh. Stal pokrys tuszcaca sie rdza i zablocom oczyszczé szczotkami
drucianymi gcznie lub mechanicznie lub przez piaskowanie, poysmczeniu naley sprawdzt
wymiary przekroju poprzecznego ¢pdw. Stal tylko zabrudzen mazna oczyci¢ strumieniem

wody. Pety oblodzone odmta sk strumieniem cieplej wody. Mtiwe 3 réwniez, inne sposoby



czyszczenia siali zbrojeniowej akceptowane przepehtora.
5.2.2. Prostowanie pgtow.
Dopuszcza si prostowanie mtow za pomog kluczy, miotkébw i prostownic, dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi #am
5.2.3. Ciecie petdw zbrojeniowych.
Ciecie prtéw zbrojeniowych naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest w tym celu spadzenie planu ecia. Pety ucina s¢ z doktadné¢ do 1,0 cm .
Cigcie przeprowadzasprzy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza giréwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.
5.2.4. Odgecia pretow
Minimalnasrednica wewgtrzna zagicia pkta powijana by tak dobrana, aby nie mogto ngst
miazdzenie lub roztupywanie betonu wewtrz zaggcia, jak rownie pojawienie si peknigé w
pretach na skutek ich zginania i powinnalagodna z -warteziami podanymi w tablicach 24 i 25
zawarte w PN-B-O03264.
Nalezy zwrocik szczegbla uwag; (przy odbiorze pitow z hakami i zagiciami) na zewgtrzna
ich strorg -niedopuszczalneagam pikngcia powstate przy wyginaniu.
5.3. Montaz zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogoine.
Do zbrojenia betonu natg stosowad stal wymienion w punkcie 2.1. Uktad zbrojenia w ptycie
musi umaliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny betonujmeeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenieefdw wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie me ulec
zmianie. W konstrukcje mma wbudowa stal pokryh co najwyej nalotem, nie tuszazej sk
rdzy. Nie mana wbudowywa stali nattuszczonej smarami lub innyétbdkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej lulzessiej wystawionej na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ¢ibw 0 innejsrednicy ni przewidziane w ST oraz
zastosowanie innego gatunku siali, pod warunkieyskemia pisemnej zgody inspektora.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynd@sto najmniej:
*5,0cm - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow,
«3.0cm - dla pozostatych elementéw konstrukcji nangch na dziatanie czynnikéw zewtrenych.
«2,0cm - dla pozostatych elementdéw konstrukcji.
Uktadanie zbrojenia bezpadnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowietnyisokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedamas®e jest chodzenie i transportowanie
materiatdbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowynyeje moze to spowodowa odksztatcenia
lub przesunijcia prtow.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
Wymagania dotycace montau zbrojenia.
Ustawianie lub ukladanie elementow zbrojenia powinrby wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewadgich kolejnd¢ robot, przy ktorej wczmiej utozono

elementy kda umazliwiaty dalszy monta zbrojenia. Nie naley podwiesza i mocowa do



zbrojenia deskowg pomostow transportowych, adzen wytwérczych i montaowych. Zbrojenie
nalezy uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa&brojenie powinno by trwale usytuowane
w deskowaniu w sposob zabezpieaegjod uszkodae i przemieszczie podczas podawania i
zageszczania mieszanki betonowej. Zbrojenie naleklada& w deskowaniu tak aby grubo
otuliny betonu odpowiadata wielkciom podanym w projekcie lub w przypadku braku ddmy
wg wymaga okreslonych w normach pastwowych.
Laczenie petdw za pomog spawania.

Dopuszczanastpujace rodzaje spawanych poker pretow:

1. czotowe, elektryczne, oporowe,

» nakladkowe spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,

» nakfadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycany

» zakladkowe spoiny jednostronne - lukiem elektryeany

» zakladkowe spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,

» czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blapbitkolist,

» czotowe wzmochione jednostranepoiry z ptaskownikiem,

» zakladkowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,

* czotowe wzmocnione dwustrogspoira z mniejszym bokiem ptaskownika.
taczenie petéw na zaktad.
Dopuszcza si taczenie na zaktad bez spawania a@einie drutem) gtow prostych, pgtoéw z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w pospattic - przy zachowaniu zasadckzenia
pretow zgodnych z PN-B-03264.
5.3.3. Skrzyowania pretow.
Skrzyzowania pgtow nalery wiazac drutem wizatkowym, zgrzew@ lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi, Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, aywa sk do kczenia pgtow o

srednicy do 12mm. Prz§rednicach wikszych naley stosowa drut osrednicy 1.5 mm.

6.0.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.Zasady ogdlne .
Kontrola winna przebiega zgodnie z obowizujacymi normami i wytycznymi w STWO.
Zbrojenie wszystkich elementéwzelbetowych powinno hy poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmujegdginy,
* badanie zgodrigi wykonania zbrojenia z obow#ujacymi przepisami,
* badanie zgodrigi wymiarow zbrojenia z projektem,
* badanie zgodrigi usytuowania zbrojenia z projektem,
* sprawdzenie Zaviadczeé jakaosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w
specjalistycznych
» zakladach centralnych,

» badanie jakfri polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.



6.2.Warunki szczegétowe.
Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich pgéci z wymaganiami okrfdonymi w
niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projektowejormach.
W szczegllnéci nalezy zwrdcii uwag? na zachowanie dopuszczalnych tolerancji ascivie
rozmieszczenie ptow. Dopuszczalne tolerancje wynesz
1) ciecie prtow (L-diugasé¢ preta wg. dokumentacji projektowej, w -dopuszczalnarncija):

+ dlaL<6,0m-+1-10mm;

e dalL>6,0m=% 1-20mm;

2) usytuowanie gtow - otulenia zbrojenia w stosunku do dokumentaigjjektowe;:

« dlaL<0,5m w=1%1-10mm
e dla0,5m<L<1,5m w =+ 1-15mm
e dlaL>l,5m w == 1-20mm

3) usytuowanie ptow - odchylenia w stosunku do dokumentacji prajeldj (h- catkowita

gruba¢ elementu):

 dlah<0,5m w =+ 1-r-10mm
e dla0,5m<h<l,5m w = #1-r-15mm
« dlah>l5m w=+1-r-20mm

4) usytuowanie gtow - odstpy pomkdzy sisiednimi réwnoleglymi pgtami (a - odlegtéc
projektowana pomedzy powierzchniami przylegtych ghdw):

+ dla a<0.05m w = x1-6mm

e dlaa<0,20m w = +1-10mm

e dla a<0,40m w =+1-20mm
+ dla a>0.40m w =% 1-30mm

5) usytuowanie ptdéw - odchylenia w relacji do gruldei lub szerokéci w kadym punkcie

zbrojenia (b- cotkowita grub@ lub szeroké¢ elementu):

 dla b=0.5m w=%1+10mm
+ dlab<0.5m w==%1+15mm
+ dlab<1.5m w = *1+20mm
 dlab>1.5m w = +1+30mm

Niezaleznie od powyszych tolerancji obowruja nastpujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostidgjedo zbrojenia gtbwnego nie powinno
przekraczéa 3 %.

* roznica w wymiarach oczek siatek nie powinna przela@e3mm,

e dopuszczalna ihica w wykonaniu siatki na dtuga nie powinna przekracza: 1+10mm.

. liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych nie budewsiatkach nie powinna
przekracz& 20% w stosunku do wszystkich skipyvan w siatce.

e liczba uszkodzonych skrzgwan, na jednym pgcie nie mae przekracza 25% ogdlnej ich

liczby na tym pecie.



* roznica w rozstawie mdzy prtami gtdwnymi nie powinna przekracza 1+10 mm.
* rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgczd +10mm.
7.0. OBMIAR ROBOT.
Jednostk obmiarow jest 1 tona.
Do obliczania natenosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ () zmontowanego zbrojenia, thczm
diugas¢ pretow poszczegodlnyckrednic pomnaong przez ich cjzar jednostkowy ton.
Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przekladek mongawych ani drutu
wigzatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku, stosowania przez Wykonawc
pretéw osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.
8.00DBIOR ROBOT.
8.1.Zgodnd¢ robot w dokumentacja projektowa i Specyfikaci Techniczm.
Roboty winny by wykonane zgodnie ze ST oraz pisemnymi decyzjaspektora.
8.2.0dbior robot zanikowych.
8.2.1.Dokumenty i dane.
Podstaw dokonania odbioru robét zanikowycl sastpujace dane i dokumenty:

. pisemne stwierdzenie inspektora w dzienniku budawywykonaniu robét zgodnie ze

Specyfikacy Technicza,
. inne pisemne stwierdzenie inspektora o wykonandt.o
8.2.2.Zakres.

Zakres robét zanikowych ok§leja pisemne stwierdzenia inspektora lub inne dokumenty
potwierdzone przez inspektora.

8.3.0dbior koncowy.

Odbior kacowy robot przeprowadgi zgodnie z ST. Odbior odbywa esipo pisemnym
stwierdzeniu przez inspektora w dzienniku budowkah@zenia robo6t zbrojarskich i pisemnego
zezwolenia inspektora na rozpeciz betonowania elementéw, ktérych zbrojenie padlleg
odbiorowi

Przy odbiorze kacowym powinny by przedigone nasfpujace dokumenty:

- protokét wszystkich wymaganych pomiaréw i bada

- protokoty odbioru robét zanikowych i ulegaych zakryciu,

- z&wiadczenie o jakei producentéw siatek, i szkieletébw zgrzewanych,

- protokoty badania patzer zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy

- odpisy lub wykaz dokumentéw dotyz/ch wprowadzenie zmian w projekcie roboczym. Odbio
powinien polegé na sprawdzeniu:

- zgodndci wykonania zbrojenia z wcgeiejszymi uzgodnieniami z inspektorem nadzoru,

- prawidtowdci wykonania hakow, ztz i dlugdci zakotwie pretow,

- zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.

9.0. PODSTAWA PLATNGCI.

Podstaw pfatncci stanowi cena jednostkowa za | ¢orCena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wygcie, przycinanie,gczenie oraz montazbrojenia za pomaadrutu wizatkowego w



deskowaniu, zgodnie z projektem mnigjsgpecyfikaci, a take oczyszczenie terenu robot z
odpadow zbrojenia i uswtie ich poza teren robot.

10.0. PRZEPISY ZWAZANE.

[1] PN-81/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

[2] PN-B-03264 - Konstrukcje betonowelbetowe sprzone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[3] PN-82/H-93215 - Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu

[4] PN-63/B-06251 - Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne

[5] PN-89/H-840023/06 - Stal okdlenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gaturidba
statyczna metali.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
RZEBUDOWY PRZEJSCIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZY NSKIEGO
(SST-2)
Roboty betonowe
SST ROBOTY BETONOWE B.03.00.00.

1.0.WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechnicznépST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotyege wykonania i odbioru roboét
zwigzanych wykonywaniem konstrukcji betonowych delbetowych z betonu konstrukcyjnego,
architektonicznego o wymaganej gtadkiej i jednoejdbez przebarwie powierzchni oraz wykonanie
podktaddw z betonéw nie konstrukcyjnych.

1.2.Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Tetcznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokturperetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
rob6t w. dokumentacji projektowej.

1.3.Zakres robot obgtych Szczegoétow Specyfikaciji Technicznej.
Roboty, ktorych dotyczy SST, obejmuyvszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
elementéw obiektow z betonugcknie z zasadami prowadzenia robétaaanych z

wykonaniem mieszanki betonowej,

wykonaniem deskow®g szalunkow i niezédnych rusztows,

uktadaniem, zagszczaniem i piggnach mieszanki betonowej.

1.4. Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito z dokumentagj
projektowa, SST poleceniami inspektora.
2.0. MATERIALY.
2.1 Sktadniki mieszanki betonowe;.
2.1.1. Cement
2.1.1.1.Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu polizidego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-
B-30000:1990 o nagbujacych markach:
marki ,25" - do betonu klasy B7,5-B20
marki ,3-5" -do betonu klasy wgzej nz B20
2.1.1.2.Wymagania dotycgce sktadu cementu
W(g ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zazeemiem Ministra Komunikacji wymaga
aby cementy te charakteryzowaly - rasfacym skladem:
Zawarta¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawarta¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

Zawarta¢ alkaliow do 0,6%



Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtigakego do 0.9%

2.1.1.3.0Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien ¢bypakowany w worki papierowe WK conajmniej
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyidsd,2 kg. Na workach powinien &ymieszczony trwaty, wytay
napis zawieragcy nasg¢pujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowaei
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwatgci cementu
Dk cementu luzem natg stosowd cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajac grawitacyjne napetnianie zbiornikow i adzenie do wytadowania cementu oraz powinng by
przystosowane ¢ plombowania i wsypow i wysypow.
2.1.1.4. Swiadectwo jakasci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna gopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli jakaci zgodni
PN-EN 147-2.

2.1.1.5. Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejueiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera
2.1.1.6. Bieaca kontrola podstawowych parametréw cementu.
- Cement pochodry z kazdej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996. PN-
EN 13:1996 i PN-EN 196-6:1997- a wyniki oceniong mormy PN-B-3 000:1990.
Zakres bada cementu pochodzego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikamidhadementowni ma
wykona® tylko badania podstawowe
- Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczake przeprowadzenie kont
obejmupceyj:
- 0znaczenie czasu gziania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-5:1996 i PN-EX§-6:1997
- 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN i 96-1:1996, PN-EN 1963:1996 i PN-EN6A®1997 sprawdzenie
zawartdci grudek (zbryleni nie dagych sk rozgni&c¢ w palcach i nie rozpadgjych s¢ w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me byt uzyty do
betonu.

2.1.1.7. Magazynowanie i okres sktadowania.
a) Miejsca przechowywania cementu mdyc¢ nastpujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone nweartym terenie zabezpieczone z bokoéw przed
opadam:
lub magazyny zamkaie (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dacimienach)dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe]betowe lub betonowe przystosowane do pneumatgozne



zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopa&zen uradzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdagego s¢ w zbiornika bab otwory do przeprowadzenia pomiagziomu ce-

mentu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zgrmenychscianach).

B)Podtaza sktadéw otwartych powinny bywarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpjeceaement

przedsciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem,

X)Podtogi magazynéw zamkgtyych powinny by suche i czyste, zabezpiecaga cement pized zawilgoceniem i

zanieczyszczeniem.

0)Dopuszczalny okres przechowywania cementwaglgest od miejsca przechowywania.

€)O dni w przypadku przechowywania go w zadaszonydhdach otwartych, po uplywie okresu trwadd

podanego przez wytwagav przypadku przechowywatqiv sktadach zamkaiych.

@Kazda partia cementu posiadeq oddzielne swiadectwo powinno hy przechowywana w sposob

umazliwiajacy jej tatwe rozranienie

2.1.2. Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu natey stosowa kruszywo mineralne odpowiadap wymaganiom normy PN-B-O12/A1:1997,
takze marka kruszywa nie powinnadwizsza ni klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny byeksze
niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu

3/4 odlegtdci w swietle medzy prtami zbrojenia leacymi w jednej ptaszcznie prostopadtej do kierunku
betonowania. Kontrola partii kruszywa przegyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

-skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
-ksztattu ziaren wg PN-E-N 933-4:2001

2.3.

zawartdci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartdci zanieczyszczeobcych wgPN-76/0-06714/12

W celu umdaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki dretwej naley prowadzé biezaca kont

wilgotnaosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i staddozawartdci trakcji 0-2 mm.

2.2.Wymagania do betonu konstrukcyjneggtago do wykonania konstrukgjelbetowych.

B-25 dla wykonania fundamentovgian, stupow, podegow, ptyt i schodow. Wymagania co do szczétno
i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. tj. nailiwosé¢ nie wigksza jak 4%

mrozoodpornfci przy ubytku masy nie wkszym, ni 5%,spadek wytrzymasoi nie wickszy od 20% po
150 cyklach zamtaania i rozmraania. Ponadto beton i jego skladniki powinny sy@étmvymagania IBDM
Warszawa

Materiaty do wykonania podbetonu.

Beton kl. B | O z utrzymaniem wymag@a bada tylko w zakresu wytrzymakei betonu nasciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. If6 cementu 6%, gd max =0 gr/em3 wilgotn& optymalna 8%. Kruszywo



3.0.

rownomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40 = 3@9¢10 = 20%0/2 - 30%

SPRET.

Roboty betoniarskie nina wykonywa przy wyciu dowolnego spkgu zaakceptowanego przez inspektora
Dozoru musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow winne edbywa wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabranissgsowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nafestosowa pojemniki lub pompy przystosowane do podawaniase@aek
plastycznych. Do zagzczania mieszanki betonowej nglstosowa:

- przy zagszczaniu wgibnym - wibratory z butawami érednicy nie wekszej nz 0,65 odlegtéci miedzy
pretami zbrojenia lzacymi w plaszczynie poziomej, o agtotliwosci 6000 drgéa/minute,

- przy zagszczaniu powierzchniowym (do wyrOwnania powierzghni stosowa taty wibracyjne
charakteryzujce sk jednakowymi drganiami na catej diugn Deskowania PERL

4.0. TRANSPORT.

4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betwowej.

Materiaty i sprzt mog byé przewaone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora, w sposob zabezpieazgjje przed uszkodzeniem.

Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzgruszkami").Héé
"gruszek" naley dobra tak, aby zapewdiwymagan szybkaé betonowania z uwzelinieniem odlegtéci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczzejrvey w przypadku awarii samochodu.

4.2.Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powitmgndtuzszy niz: 60 min. - przy temperaturze +15 °C;
40 min. - przy temperaturze +20°C; 25 min. - peyperaturze + 30°C.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Zalecenia ogélne.

Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-032DPN-63/B-
06251.

Betonowanie mzna rozpocaé po uzyskaniu zezwolenia Ayniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

5.2.1.Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikdw mieszanki betonowej powinné tigkonywane wycznie wagowo z doktadgoia

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa;

Do zatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji

Przy dozowaniu skladnikéw powinnoesuwzgkdniaé koreke zwiazarg ze -zmiennym zawilgoceniem
kruszywa

5.2.2.Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinnoesodbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabraiia

stosowania mieszarek wolnospadowych).



Czas mieszania nale ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birotszy nz 2 minuty.

5.2.3.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
a)Do podawania mieszanek betonowych nalstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszaplastycznych Przy stosowaniu pomp
obowizuja odrbne wymagania technologiczne przy czym wymagasprawdzenia ustalonej konsystencii
mieszanki betonowej przy wylocie.
b)Przed przyspieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgodsé rzednych z
projektem, czyst@& deskowania oraz obecitowkiadek dystansowych zapewnieych wymagana wielléd
otuliny.
c)Mieszanki betonowej nie nalgzrzuca z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od po wierzchni, na ktgspada.
W przypadku gdy wysoké ta jest wiksza nalgy mieszank podawa za pomoeg rynny zsypowej (do
wysokaici 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsci 8,0 m).
d)Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nafe przestrzega dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzgldnia® nastpujace zalecenia:

- warstwami o grub&ei do 40 cm zaggzczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu plyt mieszankbetonows nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragju

pompy. W plytach o grubsoi wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowa belki wibracyjne.
5.2.4.Zagszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nglg@rzestrzeganastpujacych zasad:
a)Wibratory wgtbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami cérednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej,
b)Podczas zagzczania wibratorami webnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.
c)Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokoé¢ 5-8 cm w warstw
poprzedm i przytrzymywa& butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czynmeya powoli w
stanie wibrugcym.
d)Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promianie
skutecznego dziatania wibratora. Odlggtta zwykle wynosi 0,3 5-0,7 m.
e)Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyr6éwnania powierzchni betonu ptgharakteryzowa sig
jednakowymi drganiami na catej diugn
f)Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub leWibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsi
od 30 do 60 sekund.
g)Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykbk 20 do 50 cm w kierunku gokcsci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugiei elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt daswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinnochywale i sztywne.
5.2.5.Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nal¢ sytuow@& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyc

projektantem

a)Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie s po winno by uzgodnione z projektantem, a w



prostszych przypadkach mwa s¢ kierowa& zasad, ze powinna ona kiy prostopadta do kierunku napen
gtéwnych.
b)Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betomi@vaowinna by starannie przygotowana do pctenia
betonu stwardniatego zeviezym przez:
- usungcie z powierzchni betonu stwardniategozriych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego
szkliwa cementowego, obfite zuw@nie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe]
o stosunku zblonym do zaprawy w betonie wykonywanym alb® ma&rzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powigze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
c)W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu gggrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaiga
powinno s¢ odby¢ p&niej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodezeli temperatura
powietrza jest wisza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekea@ godzin.
Po wznowieniu betonowania najeunikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@onego
betonu.
5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest wcaaejsze
przygotowanie odpowiedniegawietlenia zapewniagego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpiecagestwa pracy.
5.2.7. Pobranie probek i badanie.
1) Na wykonawcy spoczywa obayziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych
norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywaok@zywanie laynierowi wszystkich
wynikow bada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.
2) Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclgictaym, naley opracowa plan kontroli jakéci
betonu dostosowany do wymagechnologii produkcji. W planie kontroli powinnybduwzgkdnione
badania przewidziane aktualnormy i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczo@akwierdzenia
prawidtowdici zastosowanych zabiegow technologicznych,
3) Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanilbetonowej i wigzaniu betonu
5.3.1. Temperatura otoczenia
Betonowanie nalg wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych nk +5 °C, zachowujc warunki
umazliwiajace uzyskanie przez beton wytrzyméagioco najmniej 15 MPa przed pierwszym zamagzieim.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do - 5°C jednak wyntagaody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20 °C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed uiraiepta w czasie co najmniej 7 dni.
5.3.2. Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposéb pogpowania na wypadek wyglienia



ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie wdgmmiej ilosci oston wodoszczelnych dla

zabezpieczenia odkrytych powierzcwiezego betonu,

5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatach otoczenia

5.4.

Przy niskich temperaturach otoczeniazolwy beton powinien kiy chroniony przed zamarzmiem przez
okres pozwalacy na uzyskanie wytrzymadoi co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich samyc
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pepiOCC w okresie twardnienia betonu rglevczeniej
podia¢ dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

Piegégnacja betonu

5.4.1.Materialy i sposoby pigjgnacji betonu.

Bezparednio po zakfczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni "betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #ggej nz +5 °C naley nie pé&niej niz po 12 godzinach od zakczenia
betonowania rozpogéz pielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na @b

Nanoszenie blon nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betmntedzie s¢ taczyt

z nastpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania ofimne
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelyenagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng ddyronione przed uderzeniami i drganiami.

5.4.2.0kres pietgnaciji

5.5.

Utozony beton naley utrzymywa w statej wilgotnéci przez co najmniej 7 dni. Polewanie betonu nomeal
twardniepcego naley rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji nmie nasipi¢ po osagnigciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z i PN-63/B-@32 lub wytrzymatéci manipulacyjnej dla
prefabrykatéw.

Deskowanie.

5.5.1. Przygotowanie deskowania.

Przy stosowaniu deskowadrewnianych deski winny I8y jednostronnie strugane i przygotowane do
taczenia. Nalgy zwrécic uwag: na uszczelnienie stykodcian z dnem deskowania oraz stykow deskowa
scian i stropu. Zaleca gistosowanie sfazowiao wymiarach 2-4cm na stykach dwéch prostopadiyoch d
siebiescian, szczegoblnie w stykach wklych. Mazna takie sfazowanie wyko@aowniez wtedy, gdy nie
przewidziano go w projekcie, w takim wypadku mgleprzeprowadd, w miak potrzeby, korekt
rozmieszczenia zbrojenia a zmgawzmieszczenia winien zatwierdanspektor.

Zaleca si wykonanie uszlachetniania powierzchni drewniangtykapcych st z maa betonow przez



pokrywanie drewna sklegk ptytami z tworzyw, warstwami zywic lub wycie zinwentaryzowanych
deskowali o uszlachetnionej powierzchni. Deskowari& impregnowane przed wypetnieniem ich #sas
betonova nalezy obficie zwikzy¢.

5.5.2.Dopuszczalne ugcia deskowania
dopuszczalne ugtia deskowania wynogz
- w deskach i belkach pomostéw - 1/200L,
- w deskach deskowiavidocznych powierzchni betonowych lablbetowych 1/400L,
- w deskach deskowianiewidocznych powierzchni betonowych lzddbetowych 1/250L.
Powinny one odpowiada<warunkom podanym w "Warunkach technicznych wykaiama odbioru robot
budowlano-montzowych" - tom | - czs¢ | - rozdziaty 5.5.1. i 5.6.2.
Dopuszcza sistosowanie zinwentaryzowanych deskawgpu przemystowego, posiadaych odpowiednie
atesty. Deskowanie powinno skigdaie z tarcz 4czonych na zicza ftatwe do zalenia i zdgcia,
zapewniajce szczeln& deskowania. Powierzchnia betonu powinng kyjadka i réwna. Plaszczyzny i
krawedzie powinny by proste lub odpowiednio sfazowane.
Wszystkie elementy mocige desko warna przechade przez beton muszzost& uzgodnione z
inspektorem. Po rozebraniu deskawagczniki musza by¢ usunete, a otwory wypetnione riaviezo zapraw.
Powierzchnie wewgtrzne deskowamusz by¢ w dobrym, stanie technicznym i starannie oczyszezo

5.5.3.Usuwanie deskowa
Usunkcie deskowania konstrukcielbetowej mae nasipi¢, gdy beton ogpnie wymagas projektem
wytrzymata¢, stwierdzon na probkach przechowywanych w warunkach zoolych o warunkow
dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzemneniszcacymi metodami bada
Usuwanie deskowania powinno dyrzeprowadzone w sposob wyklucgaj jakiekolwiek uszkodzenia
wykonanych rob6t oraz samych deskawa
Wykonawca robot ponosi petrodpowiedzialné¢ za powstate szkody.

5.5.4.Deskowania PERI
Przygotowanie, montai ustawienie elementéw deskowarsi@sle wg instrukcji i wytycznych dostawcy
deskowa.

5.6. KONTROLA JAKGSCI ROBOT.

5.6.1.Badanie wytrzymaidci na sciskanie.
Dla okrelenia wytrzymatdci betonu wbudowanego w konstrukejalezy w trakcie betonowania pobiéra
probki kontrolne w postaci kostek sz@katnych o boku 15cm w ikzi nie mniejszej i 3 kostki w kadym
ciagtym cyklu betonowania: Kontrola winna przebiégajodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST a
sprawdzenie i odbidr rob6t winny bywykonane zgodnie z oboadujacymi normami.

5.6.2.Warunki szczeg6towe.
Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich mggd z wymaganiami oki&onymi w niniejszej
Specyfikacji, w dokumentaciji projektowej i normach.

5.6.3.0cena wykonania deskown

Jezeli wszystkie sprawdzenia daddodatni wynik, deskowanie naleuzn& za wykonane prawidiowo. W



przypadku gdy chocigjedno ze sprawdaeda ujemny wynik, naley deskowanie uzigaw catgci lub czsci
za wykonane niewkgiwie. W razie uznania caioi lub czsci deskowania jako wykonanych niewdavie
nalezy ustalt zakres napraw deskowania i odnotéw@w protokdle z oceny deskowa
W przypadku gdyby wykonane deskowanie zaaj@ bezpieczéstwu obiektu lub powstataby movosc
jego deformacji w trakcie betonowania, deskowarsly uzn& za niezgodne z wymaganiami i powinno
by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.
Wszystkie element mocige deskowania przechage przez beton muszost& uzgodnione z inspektorem.
Po rozebraniu deskowataczniki musz by¢ usunéte, a otwory wypelione na&wiezo zapraw.
Powierzchnie wewgtrzne deskowamusz by¢ w dobrym stanie technicznym i starannie oczyszezon
Wykonawca rob6t ponosi petodpowiedzialné¢ za powstale szkody.
Rozbidrlqy deskowania i rusztowiaoczyszczenia stanowiska pracy i uggi@ materiatdw rozbiérkowych
poza granice obiektu.
Ptaci sk za ustaloailos¢ m betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
wyréwnanie podiea, przygotowanie ul@nie, zagszczenie i wyrGwnanie betonu, oczyszczenie stamkawis
pracy.

6.0. NORMY | PRZEPISY ZWAZANE.
[I] PN-84/B-03264 - Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i projektowanie,
[2] PN-B-03264 - Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[3] PN-S3/B-06250 - Beton zwykly.
[4] PN-63/B-06251 - Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.
[5] PN-79/B-067I1 - Kruszywa mineralne. Piasek @ébdmow i zapraw.
[6] PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu
[7] PN-78/B-067147(12, 13, 15, 16, 18,34} - Krusaymineralne. Badania.
[8] PN-88/B-32250 - Woda do betonow i zapraw.
[9] PN-B-19701 - Cement powszechnegytku. Sktad wymagania i ocena zgodaio
[10] PN-74/B-06261 - Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda uliveigkowa badania
wytrzymatcici betonu ngciskanie.
[11] PN-74/B-06262 - Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleroncetrg badania
wytrzymatcici betonu ngciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.
[12] PN-B-03150 - Konstrukcje drewniane. Obliczesiatyczne i projektowanie. 13 j Instrukcja KB nr
206/77



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

RZEBUDOWY PRZEJSCIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZY NSKIEGO
(SST- 3)Posadzki

SST POSADZKI B.07.00.00

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghteécznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru
posadzek.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.07.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.07.01.01 Warstwa wyrownawcza grgbio3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa
oczyszczeniem i zagruntowaniem pa@dtomlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z za-
tarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i elgeniem masasfaltows szczelin dylatacyjnych.
B.07.02.00 Posadzki wdeiwe.

B.07.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, gwib®d,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podiaza rzadlg zapraw cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciemigrachni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

B.07.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, géaib®@ mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem
I przygotowaniem podia, utazeniem dolnej warstwy grukoi 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa
i gornej warstwy grubei 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowanjemykonaniem szwow
dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olegapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.07.02.03 Posadzka z pitytek PCW, klejone z oczgmzem i przygotowaniem podia, rozt@eniem
materiatdw ptytkowych, przyeciem, posmarowaniem klejem podio i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

B.07.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.07.02.05 Listwy przicienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i prigganiem podiga,
roztozeniem materiatu, przyetiem, posmarowaniem Kklejem podio i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

B.07.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytekqmowych ceramicznych terakotowych z cokolikami
luzem ul@onych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczzsmiem i przygotowaniem podi,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem mwmkwysokdciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przyeciem, dopasowaniem i ueniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraw

oczyszczeniem i umyciem powierzchni.



B.07.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtog@hyterakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczszem i przygotowaniem pocdia,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem fiwmkwysokdciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przyeciem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraw
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.07.02.08 Wykiadzina rulonowa antystatyczna ashi przyciennymi.

B.07.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobnatevisi przyciennymi

B.07.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnytdteriatem posiadggym struktue antypdlizgowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodéto z dokumentagj

projektowa, SST i poleceniami kyniera.

2.MATERIALY

2.1

2.2.

2.3
2.4

Podtogi wykona z plytek podtogowych o parametrach dglkoaych w punkcie 2.8a

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoiuaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniavymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- nie zawierd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r@&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@+24,0 mm.

. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
. Wyroby podiogowe PCW

e Plytki podtogowe o wymiarach 3030 cm wg. PN-78/8381

grubg¢ — 21 3 mm,

masa 1 rh— 5,5 kg,

twarda¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

odporng¢ cieplna wg V’cata —49-59°C,

zmiany wymiarow liniowych w temperaturze 80°C— m@y%,

nasikliwosé¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

scieralnag¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwowahye wod z dodatkiemsrodkéw mypcych,
wykazup duza odpornd¢ na dziatanie agresywnych ksveych i alkalicznych czynnikow. Nate do trudno
palnych.



Wykladzina podiogowa wielowarstwowa z PCW
szeroké¢ 1300 mm,
dlugas¢ 10000 mm,
gruba¢ 1,9 mm,
masa 1rhwyktadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwoWéarstwg wierzchng uzytkowa stanowi folia PCW o
grubaici 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Pawleria wyktadziny jest pétmatowa, gtadka
lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa skladagst asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza maheego (azbestu lub wetny
mineralnej), mczki mineralnej i dodatkow uszlachetnigych (kauczuk lub pak tluszczowy)
Temperatura mekniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatachny szerokéci wigkszej nz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniagcy wg PN-74/B-30175
Sktada s z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30amperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy
mineralnych, plastyfikatorbw i dodatkbw zakszapcych przyczepn@ kitu do powierzchni
uszczelniggcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakzywica kumaronowa, kauczuk syntetycznyywice
sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczela@jch:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetrasfi-75,
- temperatura mkniecia— nie normalizuje sj
- przyczepnét do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xixpahczonych spoia kitu o grubdci
20 mm i wycaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinienady/sic w masie,
- wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu, nie mniejai- 20 mm,
- splywna¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normgdizi,
- odporng¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2£LiQonej z wysok&i 2,5 m na
plyte stalowy — bez pknie¢ i odpryskow,
- gestas¢ pozorna, nie mniej pni— 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wiekaziaren kruszywa nie powinna przekro€zy/3 grubdci posadzki. W
posadzkach odpornych rigieranie najwiksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa wynogzprzy
grubaci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych:

barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwo$¢ < 0,5%

rozcirganie przy zginaniu >45N/mm2



scieralnosé kl . V

mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20
kwasoodporn& nie mniej nz 98%
tugoodporné¢ nie mniej nk 90%

klasa hamowania glizgu R 12/AB

grubas¢ ptytki 12,5mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dhlugas¢ i szerokdc¢: +1,5 mm
grubos¢: +0,5mm
krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:
twarda¢ wg skali Mahsa 8
scieralng¢ V klasascieralngci
na schodach i przy waiach wykonane jako antygizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
stopnice schodoéw,
listwy przypodtogowe,
katowniki,
narazniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
diugci¢ i szerokdcé: +1,5 mm
grubagé¢:  £0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mma stosowé&zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:
zapraw z cementu portlandzkiego 35 — biategoaczki wapiennej
zapraweg z cementu 25, kredy malarskiej aozki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiewag ok. 1 M ptytek.
Na opakowaniu umieszczasi
nazwe i adres Producenta, nagwwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow fatwo tlukcych sé oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w
budownictwieSwiadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Plytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podlog: wytozy¢ materialem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.

Opakowania uktadascisle obok siebie. N&rodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyce



wyrobdw fatwo ttulicych.
f) Skladowanie
Ptytki sktadow& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdkosktadowania
do 1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.
2.10. Wykiadzina antystatyczna — rulonowa lub plytwva
Musi posiadé aktualneswiadectwo ITB i atest Ratwowego Zaktadu Higieny.
2.11. Zaprawa samopoziomujca
2.12. Wykfadzina antyelektrostatyczna
2.13. Podwdjna podioga.
Wymagania:
- wysoka¢ regulowana od 15-50 cm,
- hawierzchnia antyelektrostatyczna zatiwoscia uziemienia,
- nosnos¢ paneli — 10,0 kN/rp
- musi posiadaaktualneswiadectwo ITB i atest Rastwowego Zakladu Higieny.
2.14. Materiat o strukturze antypalizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepri¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
3. SPRET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkzu.
4. TRANSPORT
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrubowinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrab stateczngci.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementaveeki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtaza mlekiem wapienno-cementowym, gdmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkag or
wykonaniem i wypetnieniem massfaltows szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
. Podktad cementowy powinien byvykonany zgodnie z projektem, ktory oklee wymagan

wytrzymaitai¢ i grubci¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.



«  Wytrzymalas¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 oiginma by mniejsza ni: na
sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

* Podtaze, na ktorym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinno ¢byolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

« Podklad cementowy powinien bpddzielony od pionowych statych elementéw budypiskiem papy.

W podkiadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

»  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadownestowych oraz w ggu co najmniej 3 dni nie
powinna by nizsza ng 5°C.

e Zaprawe cementow nalezy przygotowywg mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia st@ pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinné bgraniczona do ikei niezlgdnej, ilai¢ cementu nie
powinna by wieksza nk 400 kg/m.

e Zaprawe cementow nalezy ukfad& niezwlocznie po przygotowaniu eaizy listwami kierunkowymi o
wysokasci rownej grubéci podktadu z zastosowaniemnecenego lub mechanicznego zagczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien miepowierzchng rown, stanowaca ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumefrdaty przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa& wigkszych przéwitbw wigkszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) nie powinny gkraczé 2 mm/m i 5 mm na catej diuga lub
szerok@ci pomieszczenia.

* W ciagu pierwszych 7 dni podkfad powiniendutrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folia polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni wod.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW zma przysipi¢c po catkowitym ukdczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robét wiikeeniowych i instalacyjnychaéznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych.
Przygotowanie podky

 Podlaze posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢ byaprawione przez wypetnienie
ubytkéw zapraw cementow.

*  Powierzchnie powinny yoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

» Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek pgeinna by nizsza nk 15°C i powinna b§
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonyigam rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

*  Wykladziny PCW i kleje naley dostarczy do pomieszcze w ktorych leda uktadane co najmniej na 24

godziny przed ukfadaniem.

* Wykiadzina arkuszowa powinna dya 24 godziny przed przyklejeniem rozwiai z rulonu, poeita na



arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczeniaznduutazona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyly zaktady szerokwi 2—3 cm.

Piytki i arkusze z PCW natg przyklej& przy wyciu klejow zalecanych przez producenta ékneej
wyktadziny oraz w obowaizujacych instrukcjach technologicznych.

Piytki i arkusze z PCW natg przykleja& cah powierzchn do podiaa.

Nie dopuszcza siwyskpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyldgrh w postaci fatd,
pecherzy, odstagcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub piytki nalgy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szer@kepoin nie powinna liywieksza nk 0,5
mm migdzy arkuszami, 0,8 mm gdzy ptytkami.

Spoiny mgdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny twarayi¢ prost, w pasach ptytek dopuszcza si
mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynésiie wkcej nz 1 mm/m i 5 mm na catej diuga
spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wykladzin PCW nale przy scianach wykaczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny iy

przyklejone na catej diugoi do podiaa i doktadnie dopasowane w naach wkkstych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym magby¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuweosie z
zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki naley wykonywa zgodnie z projektem, ktory powinien okli€é rodzaj konstrukcji podiogi,
grubas¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinwgkazywa& wytrzymataé nie nizszm — przy
posadzkach z betonu odpornegasciaranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach MRA.

W posadzkach powinny By wykonane szczeliny dylatacyjne oddzietsy posadzk wraz z cad
konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku, dabel fragmenty posadzki o wynse
rézniacych sé wymiarach, przeciwskurczowe w oelsach nie wikszych nk 6 m, przy czym
powierzchnia pola zbibnego do kwadratu nie powinna przekrac38& nt przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 mprzy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegaieranie i 12 rhprzy po-
sadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny éyodzielone na pola o powierzchni nie przekragagj4 nt za pomog
wktadek z materialu podatnego keeranie (np. z ptaskownika mesnego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podkiadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione masasfaltova.

Mieszank lastrykows lub zapraw cementow, z ktorej wykonano posadgkalery doktadnie zagfcic, a
powierzchng¢ wyréwna i zatrze na gtadko.

Posadzk lastrykows utrzymywam w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni rglewskpnie
oszlifowat, az do uzyskania widoczioi poszczegoélnych ziarn kruszywa.

Oczyszczoa posadzk nalezy wyszpachlow& zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtornifewac.



e Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnarstarta olejem Inianym.
5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
sposob aplikacji i warunki przygotowania patianaley przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.
6. KONTROLA JAKCSCI
6.1.Wymagana jak& materiatdbw powinna kiypotwierdzona przez producenta przegwiadczenie o jakei
lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadrgm dokumentem.
6.2.Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktérych $eiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. Nie nafgy stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).
6.3.Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét giigch,
wilgotnosciowych). Sprawdzi prawidtowaé¢ wykonania podkitadu, posadzki, dylatacii.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow robét jest M llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezayniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paeji
8.1.0dbidér materiatow i robot powinien obejmofvagodndci z dokumentagj projektows oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi ses wytworcy. W przypadku zastrz co do
zgodndci materiatu z zawiadczeniem o jak&i wystawionym przez producenta — powinient lpn zbadany
laboratoryjnie.
8.2.Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw, ktérych $eiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramaw).
8.3.Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowa
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nate wykona przez oce@wzrokow,
- sprawdzenie prawidtowoi uksztaltowania powierzchni posadzki; badaniesazyalvykona przez oce@
wzrokowa,
- sprawdzenie grulioi posadzki cementowej lub z lastryka rglgrzeprowadzi na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtovgoi wykonania stykéw materialtdbw posadzkowych; badaprostoliniowdci
nalezy wykona za pomog nacikgnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a szerokai spoin
za pomog szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowsoi wykonania cokotow lub listew podiogowych; badamialey wykona przez
ocere wzrokows.
9.PODSTAWA PLATNGCI
Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podia, dostarczenie materiatdw i sgitz, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWAZANE



PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek.

PN-EN 197-1:2002Cement. Sktad, wymagania i kryteg@dndci dotycace cementdw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalroelZtat, nazwy i okréenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelmay.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homamgme i heterageniczne pokrycia podiogowe z

poli (chlorku winylu).



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
RZEBUDOWY PRZEJSCIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZY NSKIEGO
(SST- 4)Slusarka otworowa
SSTSLUSARKA OTWOROWA B.09.00.00
1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikacji Techniczpe
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru
slusarki drzwiowej i okiennej.
1.2Zakres stosowania szczegotowej Specyfikacji Techaiwej.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zléogan
i realizacji robo6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3.Zakres robo6t obgtych szczegotow Specyfikacp Techniczm,
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnizi umazliwiajace i majce na celu.
wykonanie montau slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg pesiego. Slusarka okienna i drzwiowa
aluminiowa.Slusarka drzwiowa stalowa.
1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g0lne wymagania dotycpce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koch wykonania oraz za zgodito z dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera.
2.0. MATERIALY.
2.1.Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
-wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatwtk&6S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:20Q2
2.2.Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.10.00.00 nis®jch SST
2.3.0kucia
Wyroby slusarskie powinny by wyposaone w okucia zamykage, zabezpieczge i uchwytowe zgodnie z
dokumentagj.
2.4 Skladowanie materiatéw i konstrukciji
Sktadowanie wyrobowlusarki stalowej wg B.00.00,00 .
2.5.Badania na budowie
2.5.1.Kazda partia materiatu dostarczona na buggpvwed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje layniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowodlega odbiorowi pod wzgdem: jakdci materiatow, spoin,
otworow nasruby, zgodnéci z projektem, zgodrgi z atestem wytworni , jakoi wykonania z uwzgldnieniem
dopuszczalnej jakkoi powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cemlusobu naprawy powstatych uszkatgeczasie transportu

potwierdza liynier wpisem do dziennika budowy.



2.6Slusarka aluminiowa.

Slusarke nalezy wbudowa kompletnie wykéczom wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
2.6.1.Na elementylusarki stosowaksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wa PN-EN 753003, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Polkczenia elementow wykonywaako spawane (druty do spawania PAS), nitowanekmfrane nagruby.
Dopuszczalne bty wykonania elementéw powinny odpowiédaymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia.Wyroby slusarskie powinny bywyposaone w okucia zamykage, zabezpieczge i uchwytowe

zgodnie z dokumentag;j
2.6.3.Uszczelki i przektadki powinny odpowiadlaastpujacym wymaganiom:

- twarda¢ 8hor"a min 35-40

- wytrzymata¢ na rozcaganie ok. 8.5MPa

- odpornd¢ na temperatgrod -30 do +80°C

- palng¢ — nie powinny rozprzestrzeiagnia

- nasikliwosé - nie nasikliwe

- trwatas¢ min. 20 lat.
2.6.4.Powierzchnie elementow najepokry¢ anodovi powloka tlenkows typu Ai./An 1 5 u wg PN-80/H9702 3 .
2.7.Slusarka stalowa

Wbudowa& nalery Slusarlke kompletnie wyk@czomm wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

antykorozyjnymi.
2.7.1.Na elementylusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 182D02

Polkczenia elementow w caidjako spawane, nitowane lub sgane n&ruby.

Dopuszczalne by wykonania elementéw powinny odpowiédaymaganiom normy PN-80/M-02 138.
2.7.2.Uszczelki i przektadki powinny odpowiatlaasgpujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3.Powierzchnie elementoéw nalepokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3.0. SPREZT.

Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt
4.0. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zwigraszystkie elementy przewidziane SST lub odpowigdorm.

Elementy do transportu nalezabezpieczypized uszkodzeniem.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugekoem,

przesungciem

oraz utrad statecznéci.
5.0.WYKONANIE ROBOT.
5.1.Przed rozpocgciem robot nalezy sprawdzié:

- prawidtowd¢é wykonania éciezy, mazliwos¢ mocowania elementéw décian, jakdé¢ dostarczonych

elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny b§ osadzone zgodnie z dokumentacja technidab instrukchj zaakceptowana przez



Inzyniera.

5.3.Elementy powinny by trwale zakotwione wscianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza ¢siosadzanie elementow za p[pomodkotkdw rozporowych, lub
wstrzeliwanych.

5.4.0sadzone elementy powinny l#yuszczelnione mgdzy osciezem o Gcieznica
lub $ciam tak aby nie nagpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiyvopgadowej. Uszczelnienia
wykon& z elastycznej masy uszczelnzg,.

5.5.Powtoki malarskie powinny by jednolite,
bez widocznych poprawel§ladow pdzla rys i odpryskéw i spelnfawymagania podane dla robét
malarskich.

6.1.Badanie materiatow aytych na konstrukcje
nalezy przeprowaddi na podstawie zatzonych zé&wiadczér o jakaci wystawionych przez producenta
stwierdzajcych zgodnéé z wymaganiami dokumentacji i normamingéwowymi.

6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa
Sprawdzenie  wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne tacpei
konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania ezci ruchomych.
Z przeprowadzonych baflaalery sporzdza: protokét odbiory.

6.3.Badanie jakdci wbudowania powinno obejmowd:
sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndci, pionowdci i spoziomowania.
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu moaawsprawdzenie uszczelnienia peday elementami a
osciezami.

7.0. OBMIAR ROBOT.
Jednosti obmiarowg rob6t dla B.09.01.00 i B.09.02.00 jestsdlom2 elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem. Ik& robot okréla sk na podstawie SST z uwzghieniem zmian przez igniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robol zanikeych lub ulegajcych zakryciu. Odbior obejmuje
wszystkie materiaty podane w punkcie |, oraz czyonpodane w punktach 4 i 5.

9.0. POSTAWA PLATNGCI
Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 6 za przygotowanie i dog&nie na miejsce morita zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiskayprac
10.0. PRZEPISY ZWAZANE.
[1] PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i patmia.
[2]PN-87/B 0200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wi wykonania i odbioru .
[3]PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z nietypowych stali konstrukcyjnych.
[4]PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spai@anapawania. Ogoélne badania i wymagania.
[5]PN-75/M-69703 Spawanie



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
RZEBUDOWY PRZEJSCIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZY NSKIEGO
(SST-5)
Roboty izolacyjne
SST ROBOTY IZOLACYJNE B.11.00.00
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaahtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
izolaciji.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociopeermicznej w obiektach obych przetargiem.
B.11.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgocew
B.11.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentaudinkow i budowli.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékoich wykonania oraz za zgodito z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
2.1.1.Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przewilgociowych bitumicznych powinny odpowiagla
wymaganiom zawartym w normach asawowych lubswiadectwach ITB dopuszczaych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2.Do papowych izolacji nalg stosowa papy o wkiadach nie podlegaych rozktadowi biologicznemu, do
ktorych zalicza si papy na tkaninie z widkien szklanych i na welosgklanym oraz papy na wioknie.
2.1.3.Lepiki i kleje nie powinny dziatadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywalostateczs
odpornd¢ w $rodowisku, w ktorym zostaj uzyte oraz nalgyta przyczepné do sklejanych materiatow,
okreslona wg metod badapodanych w normach pstwowych iswiadectwach ITB.
2.1.4.Materialy izolacyjne powinny ky pakowane, przechowywane i transportowane w speskazany w
normach pastwowych iswiadectwach ITB.
2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalestosowa pap /400 na tekturze o gramaturze 400
g/n?.



a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
e wslega papy powinna ldybez dziur i zatamg o rownych krawdziach.
Powierzchnia papy nie powinna rai@idocznych plam asfaltu.
Dopuszcza gipudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolaeyj
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sszkodzenia powstate na skutek sklejenggpsipy. Dopuszczaesi
naderwania na krayziach wstgi papy w kierunku poprzecznym nie géze nz 30 mm, nie wicej nz w 3
miejscach na kale 10 m diugéci papy.
e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinnadjagnolite ciemnobrunatne zabarwienie.
e wymiary papy w rolce
- diugaé¢: 20 m £0,20 m; 40 m +0,40 m; 60 m £0,60 m
- szerokd¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
* Rolki papy powinny by pasrodku owinkte paskiem papieru szeragkoco najmniej 20 cm i zwzane
drutem i sznurkiem gruloi co najmniej 0,5 mm.
» Na kadej rolce papy powinna byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi dé&nymi w ww.
normie.
* Rolki papy naley przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraoych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtoco najmniej 120 cm od grzejnikow.
* Rolki papy naley uktada& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stogj, w jednej warstwie. Odledtd
migdzy stosami — 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na gogco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura mknienia — 60—-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawartd¢ wody — nie wgcej niz 0,5%
- sptywna¢ — lepik nie powinien sptywaw temperaturze 50°C wagu 5 godzin warstwy sklejgej dwie
warstwy papy nachylonej podtem 45°
- zdolna¢ klejenia — lepik nie powinien sirozdziel¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze gsob
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwoér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajcy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
3. SPRET
Roboty mana wykoné regcznie lub przy ayciu dowolnego typu speiu.



4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podkiadu

b)

a) Podktad pod izolacje powinien dyrwaty, nieodksztatcalny i przendswszystkie dziatajce na

obciazenia.
Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinné bdwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a)

b)
c)

d)

Podkiad betonowy lub cementowy pod izajazj papy asfaltowej powinien byzagruntowany
roztworem asfaltowym lub emuilsasfaltova.

Przy gruntowaniu podktad powiniendsguchy, a jego wilgotrsgé nie powinna przekracz&%.
Powtoki gruntuice powinny by naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tyen druga
warstwa mae by naniesiona dopiero po catkowitym wysctuiil pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania pddiggwinna b§ nie nizsza nk 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a)

b)

c)

d)

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyaelctobiektu przed wilgoai z gruntu powinny
sktad& sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklepmiepikiem me¢dzy sola w sposob
ciagty na calej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do oclirasarstw ocieplacych przed wog zarobovy

z zaprawy na niej ukltadanej mp@y¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoleej na
sucho i sklejonej wycznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych naje stosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy

wymaganiom norm petwowych.

Grubg¢ warstwy lepiku midzy podkiadem i pierwaz warstwa izolacji oraz mgdzy

poszczegodlnymi warstwami izolacji powinno wynoj0—1,5 mm.

Szeroké¢ zaktaddéw papy zarowno podiwch jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna ldy
nie mniejsza m 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinby przesungte

wzgledem siebie.

6. KONTROLA JAKQSCI

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jak& materialéw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez

za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzajych przez producenta ich

jakos¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obejmawaprawdzenie zgoddoi z dokumentagj

projektowa oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi tesi



wytworcy. W przypadku zastrzen co do zgodn&i materialu z zéwiadczeniem o jakiwi
wystawionym przez producenta powinienc¢bgn zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.
. Nie dopuszcza gistosowania do robot materiatow izolacyjnych, kobryvtasciwosci nie odpowiaday
wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramaw).
6.2.Wyniki odbioréw materiatldw i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarove robét jest mpowierzchni zaizolowane;j.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i
sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1.0dbidr robdt izolacyjnych powiniengsodby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wylazeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiasgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zawiadczenia o jakai materialéw i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokdty odbioru poszczegélnych etapow robdikagacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc
8.2.Roboty wg B.16.00.00 podlegazasadom odbioru robot zanikaeych.
9. PODSTAWA PLATNGCI
Placi st za ustalonilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie pogio
zagruntowanie podi@a
wykonanie izolacji wraz z ochran
uporzdkowanie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovwesewane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajvlan
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelriay.
PN-EN 622-1:2000Ptyty pihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
PN-EN 622-2:2000Ptyty pihiowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000Ptyty pihiowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000Ptyty pihiowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000Ptyty pihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
RZEBUDOWY PRZE$CIA PODZIEMNEGO OD UL. BEMA DO UL. STARZYSKIEGO
(SST- 6)
Roboty kamieniarskie

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)swymagania dotycce wykonania i
odbioru rob6t kamieniarskich

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstde opracowania - dokumentacji przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét, ko przedmiotem w cadai lub czsci jest wykonanie
oktadzin zewntrznych i konstrukcji z kamienia . , uwzghiajacych wymagania Zamawigjego oraz
konkretne warunki realizacji robot, ktorg miezlzdne do okréenia ich standardu i jakoi.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Przygotowanie podktadu pod oktadziny i montétadzin kamiennych zewtrznych .

Przygotowanie i montastopni schodowych z ptyt kamiennych ptomienioyan i podstopni z piyt

kamiennych polerowanych Utenie posadzki z ptyt kamiennych ptomieniowanychkta@ziny scian z piyt
kamiennych polerowanych i ptomieniowanych

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS zgodne z obowzujacymi normami oraz przepisami i 0znaceaj
- roboty budowlane - wszystkie prace budowlaneazane z wykonaniem oktadzin i konstrukcji z
kamienia zgodnie z ustaleniami dokumentacji prajefe],
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykeaiwaj roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzaneein wykonania rob,
- procedura - dokument zapewniey jakas¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedurzerbgt zastpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
- ustalenia projektowe - dane opigtg przedmiot i wymagania dla oklenego obiektu lub opisage
roboty niezlgdne do jego wykonania

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektows,

Specyfikacy Technicznr i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Kamien do oktadzin i konstrukcji z kamienia - granit wg dokumentacji projektowej opisu. Madéri

kamienny powinien charakteryzodaic hastpujacymi parametrami jaléciowymi:
- gestas¢ nasypowa min 2600 kg/m3
- wytrzymaitad¢ nasciskanie od 1820 kg/cm2



- wytrzymaita¢ na zginanie od 115 kg/cm?2
- nasikliwos¢ od 0,24%

2.2 Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtstosowa mazna wod odpowiadajca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane.

Woda do beton i zapraw”. Bez badalaboratoryjnych mana stosowawodocihgowa wocke pitna.
Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wédieaapcych tluszcze

2.3 Kleje
Klej mrozoodporny do kamienia powinien spefmigymagania normy PN-EN 13888 i PN-EN 12004
np.klej epoksydowy TIX E , lub np. IZOHAN C-504

2.4 Cement
Cement powinien spetriavymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 — ,Cements€2.: skiad,
wymagania i kryteria zgodsoi dotyczce cementu powszechnegoytku”.

3. SPRET
Wykonawca przysgpujacy do prac powinien posiaélaprzt i narzdzia stosowne do wykonania rob
oktadzinowych kamiennych w tym :

- przecinark do kamienia
- wysiag szybowy
- do przygotowania kleju - mieszarka kleju i miedipana wolnoobrotowej wiertarce

4. TRANSPORT

4.1.Materiaty kamienne w formie ptyt mioa je przewozi dowolnymisrodkami transportu wielkizia
dostosowanego do Hoi fadunku. tadunek powinien Byzabezpieczony przed uszkodzeniem. Materiaty
ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nglechront przed przemarzgciem( dotyczy komponent. np.
kleje do kamienia , preparaty czyszce)

4.2. Kruszywa (piasek) mma przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi yaseritami kruszywa lub jego frakcjami, a 1ak
nadmiernym zawilgoceniem.

4.3.Wodk, (jezeli nie istnieje mealiwosé poboru na miejscu wykonywania robét) riglelowozit w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach.

Zabrania sj przewaenia i przechowywania wody w opakowaniachspmdkach chemicznych lub w takich,
w ktérych wczéniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje auegzmient sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT
Oktadziny posadzek , okfadzin schoddéw : stopnicodgtopnicscian ; wg poszczegdéinych rysunkéw
wykonawczych
Wyszczegdlnienie robdt:

1. Przygotowanie podia.
2. Dopasowanie i przyetie elementéw w trakcie suchego manta

3. Wykonanie klinéw, klamer i hakéw moatavych.



4. Wykucie (lub wywiercenie) gniazd i panewek mantaych.

5. Obsadzenie elementéw z zamocowaniem.

6. Wyspoinowanie, oczyszczenie powierzchni.

7. Hydrofobizacja elementéw nawierzchniowych

Oktadzirg kamiena mozna wykonywa jedynie na podkiadzie, ktérego prawidtaiéonvykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protekoodbioru zaiczonym do dziennika budowy.
Wykonanie oktadziny powinno Byzgodne z projektem okilejacym rodzaj ptyt, zapragstosowan do
uktadania piyt, grubit warstwy szerok& spoin, dylataciji itp.

Oktadziny z ptyt kamiennych magby¢ stosowane w pomieszczeniach zarefmh oraz na otwartym
powietrzu.

Podstawowe wymagania dotyce wykonania oktadzin kamiennych sastpujace:

» temperatura powietrza w trakcie ukladania posadamiennej nie powinna By nizsza ni 5°C;
temperatura ta powinna wgpbwa rozpoczciem prac okltadzinowych i przez co najmniej 14 goi
wykonaniu okfadzin,

« w okladzinach z elementdéw regularnych spoiny powiby prostoliniowe i o jednakowej grubd, nie
wiekszej nk:

- 2 mm w pomieszczeniach,

- od 3 mm do 5 mm w otwartym powietrzu,

« w oktadzinach wykonanych z elementéw o nieregulah ksztaltach nalewy przestrzégaby mimo
nieregularnego uktadu spoin ich grgbdyta w przyblizeniu jednakowa i nie przekraczata 8 mm,

« dylatacje oktadzin powinny gpokrywa z dylatacjami podiza i podktadu, ponadto szczeliny dylatacyjne
powinny oddzielé oktadziny od posadzki ogtian,

» szeroké¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynésid 10 mm do 15 mm; szczeliny dylatacyjne powinny
by¢ wypetnione materiatem podanym w projekcie,

* powierzchnia oktadziny powinna byowna i ptaska lub powinna wykazyéapadek podany w projekcie;

- posadzka wykonana z piyt o fakturze polerowarsgjjfowanej lub pitowanej, nie powinna przy
sprawdzeniu krzzowym 3-metrow tata wykazywa& - na dtugéci tej taty - odchylenia od ptaszczyzny
wigkszego ni 2 mm, a posadzka z ptomieniowanych — odchylem&szego ni 3 mm,

* w plaszczyznach okladzin wykonanych z kwadratdwiitb prostoktnych plyt spoiny powinny tworzy
uktad wzajemnie rownolegtych i prostopadtych lipiostych, a odchylenia linii spoin od linii prostyaie
powinny przekracza2 mm na dtugéci do 5 m i 3 mm na dtugoi ponad 5 m.

Wykonanie wymienionych czyngoi powinno by odnotowane w dzienniku budowy.

Oktadzinyscienne ptyt granitowych a¢zone g z scianami na kotwy wklejane 10 mm, didgo20 cm w
rozstawie co 1,5 m oraz klej odporny na warunkicafaryczne.

Schody zaprojektowano jako kamienne z granitu amwanego jasno szarego

ptomieniowanego /stopnice 12,5 x 40 x 100 cm, wgtaeienia / klejone klejem mrozoodpornym do
betonowych wylewanych z betonu B20MP

- podstopnie wykfczy¢ ptytami granitowymi jasno szarymi polerownymi gitastrzegomski - gr. 2 cm na



kleju mrozoodpornym.

Szczegodtowe wymiary schodow i pochylni oraz zestavai oktadzin na poszczegdélnych rysunkach.
Zabezpieczenie elementéw kamiennych

Elementy z kamienia tj. nakrywy niecki nayezabezpieczy przed dzialaniem wody oraz zanieczys#icze

bezbarwnym preparatem izolacyjnym, wykagimpregnagj hydrofobizuaco-wzmacniajca.

6. KONTROLA JAKGSCI ROBOT
Zakres czynngi kontrolnych dotycgcych okfadzin kamiennych powinien obejmawa
 sprawdzenie rowrigi powierzchni oraz prawidtovg6 spoziomowania i spadkéw posadzki, ktére mnale
przeprowadz za pomoa przyktadania w dwdéch prostopadiych do siebie kikach -taty kontrolnej o
dilugasci 3 m w dowolnych miejscach powierzchni; nglemierzy przeéwit miedzy tat i powierzchni
posadzki z doktadrigia do 0,5 mm; po przyleniu do faty poziomicy, nabg sprawdzé prawidtowaé
spoziomowania oraz zmierggpadki posadzki,
« sprawdzenie gruldoi i sposobu wypetnienia spoin za poraamgledzin zewrtrznych; w przypadkach
watpliwych nalery zmierzy wymiary spoin z dokfadrgia do 0,5 mm,
« sprawdzenie prostoliniowoi i prawidtowaci uktadu spoin w posadzkach z piyt regularnycheprz
naciagniecie wzdtle dowolnie wybranych spoin na gaich diuga¢ cienkiego drutu i dokonanie pomiaru
odchyler z doktadnécia do | mm; kierunek prostopadly najesprawdzé przez przytaenie do sznura lub
drutu katownika murarskiego,
* sprawdzenie zwrania ( mocowania) oktadziny czy elementu blokowegodkiadem
* sprawdzenie szczelin dylatacyjnych metedzualra lub w przypadku watpliwosci, sprawdzajc wymiary i
uktad szczelin.
Wyniki kontroli posadzki powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie isape w
dzienniku budowy lub protokole z@zonym do dziennika budowy.
Jezeli chocia jedna z kontrolowanych cech nie speilnia stawiangganagania, odbieranych prac
budowlanych nie mma uzné za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiaru rob6t dokonuje gina podstawie wykazu elementow kamiennych, stagayeh zahcznik
dokumentacji projektowej, wedtug ustalonych tam @wachni ptyt i wymiaréw poszczegoélnych elementow.
Wyjatek stanowd elementy z ptyt nieprostatnych, ktérych obmiar przeprowadzag¢ sw metrach
kwadratowych wswietle surowychscian, doliczajc powierzchng wszelkich wrk i przegé. Z obliczonegj
powierzchni potsca sé powierzchnie nie okladane kamieniem oraz powiarEchoszczegdbinych stupow,
pilastréw itp., weksze nk 0.25 m2 kada.
llos¢ posadzek i oktadzin w tokresla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

llo$¢ stopnic i podstopnic - ok si w m.



8. ODBIOR ROBOT
8.10dbiér poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do rob tynkowych. Jeeli
odbiér poditaa odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, ngi@odtaze oczycic i umye wodi.
8.2Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.&tydbozytywne wyniki. Jeeli chocia jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinieid bygebrany.
W takim przypadku nals przyja¢ jedno z nagpujacych rozwazan:
- utozenie oktadzin poprawii przedstawé do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwaldci taczen , ponownie
zamontowa okladzire
Odbidr oktadzin i elementéw blokowych
8.2.1Uksztattowanie powierzchnj krawedzie, przecicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny bl
zgodne z dokumentagcprojektova.
8.2.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni oktadzinyd ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej
nie mog, by¢ wieksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na catej dtugixi kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
- pionowego - nie magby¢ wieksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie magby¢ wieksze nk 3 mm na 1 mb i ogdtem nie ggej niz 6 mm na calej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowyméd¢ianami, belkami itp.).
8.2.3 Odbior gotowych oktadzin kamiennyctpowinien by potwierdzony protokotem,
ktéry powinien zawier&
- ocerg wynikow bada,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemaiwosci ich usungcia,
- stwierdzenia zgodrdoi lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWY PLATNGCI
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptacg gia kady n? wykonania oktadzin na ukonych
powierzchniach , kaly mb profili liniowych stopnic i podstopnic , gabjedynczych elementow kamiennych
wedtug ceny wykonania zaoferowanej przez Wykoramwxzyjetych przez Zamawiagego.
10. PRZEPISY ZWAZANE
PN-12/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kame Wymagania w zakresie wykonywania badania
przy odbiorze
BN-10/6799-01 Roboty kamieniarskie. Elementy katwi do obsadzenia wyktadziny kamiennej.
BN-64-6740-02 Obrébka kamienna - rodzaje i ékaia faktur
PN-EN 1015-4:2000 Metody batlaapraw do murow. Okékenie konsystencjiwiezej zaprawy (za pomac
penetrometru)
PN-EN 1015-12:2002 Metody badaapraw do murow. @&t 12. Okralenie przyczepnici do podiaa
stwardniatych zapraw na obrzgtkdo tynkowania
PN-EN 13888 Kleje do kamienia



PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykatskie do wypraw pocienionych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Sucheszanki tynkarskie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Viigamia i badania przy odbiorze
PN-EN 197-1:2002 Cement. &2 1: sktad, wymagania i kryteria zgodiwodotyczce cement
powszechnegoaytku

PN-EN 197-2:2002 Cement. &2 2: Ocena zgodrici

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane ¢&iz1: Definicje, wymagania i kryteria zgoditd
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy izyago. Czs¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodndci i ocena zgodriei

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapbadowlanych

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betohaapraw



